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MUNZHERSTELLUNG

Uber 2000 Jahre lang waren Minzen das  Rohstoffen, konnten sich wegen der Uberlegen-
wichtigste Zahlungsmittel der Menschheit. Sie  heit der geprigten Miinze nicht behaupten und
haben sich in dieser Zeit iiber die ganze zivi-  wurden von dieser verdréngt.

lisierte Welt verbreitet. Die geprigte Miinze Die ersten Vélker, die das Gold, das bis in
aus Metall gilt auch heute noch als ideales  unsere Zeit Symbol des Wertes und der Be-
Zahlungsmittel. Neben- und Friihformen, wie stindigkeit geblieben ist, verarbeiteten, wa-

gegossene Miinzen oder Miinzen aus anderen  ren wahrscheinlich die vordynastischen Sume-



rer und Agypter. Sie erkannten schon damals
die Schénheit und Seltenheit dieses edlen Me-
talles, die es zu einem nahezu idealen Wert-
messer erheben kdnnen. Fiir alle Zeiten pflanz-
ten sie Ehrfurcht und Verlangen gegeniiber
dem Golde in die Seelen der Menschen. In der
Folgezeit entwickelte sich im Bereich der vor-
derorientalischen Hochkulturen auf der Grund-
lage von Gold und Silber ein ausgeprégtes
Geldsystem, das wiederum auf die Entstehung
und Entwicklung des Bankwesens einwirkte.

Dem goldreichen Lydien im westlichen Klein-
asien blieb die Erfindung der Miinze, die
wahrscheinlich gegen Ende des 8. Jahrhunderts
v. Chr. erfolgt sein muf, vorbehalten. Hand-
liche Kleinbarren, etwa in BohnengréBe, aus
Elektron — einer gelblich-weifien, natiirlichen
Silber-Gold-Legierung, die man im vorderen
Orient hdufig fand — dienten den Lydern, die
Herodot als die ersten Kaufleute bezeichnete,
wahrscheinlich schon frither als Zahlungsmit-
tel. Um ihren Wert festzustellen, muBte man
sie bei jedem Handel wiegen. Geldbedarf und
-umlauf waren damals besonders im ortsge-
bundenen Kleinhandel gering. Mdglicherweise
hatte eines Tages ein findiger Kaufmann
einen besonders guten Gedanken: er kenn-
zeichnete, um sich das hiufige Wiegen der
durch den Kreislauf des Geldes immer wieder
zu ihm zuriickkehrenden Stiicke zu ersparen,

Marke.

Punze gefertigt und mit dieser seine Stiicke,

diese mit einer Er wird sich eine
die das Normgewicht hatten, gezeichnet haben.
Die Frgebnisse dieser ,Prigungen”, von denen
uns eine Reihe erhalten blieb, kann man je-
doch noch nicht als Miinzen bezeichnen, da
ihnen die staatliche Biirgschaft fehlt. Aber
praktische wird unter den
Kaufleuten Schule gemacht haben. Bald iiber-
nahm auch der lydische Konig die Methode.

dieses Beispiel

Schematische Darstellung der antiken Hammer-

schlagprigung. Der Oberstempel formt dic

(hiufig incuse) Riickseite.

Allerdings blieb es nicht nur bei blofien
Punzeneinschligen auf einer Seite: man legte
das Stiick auf einen Metall-Ambo8, in den man

als vertieftes Relief, wie es von den Siegeln



bekannt war, das Wappen des Kénigs einge-
graben hatte. Durch das Aufschlagen der Pun-
zen auf der Oberseite wurde das Miinzmetall
in das Relief gedriickt, so daB das , Wappen*-
Bild plastisch hervortrat.

Hiermit war die Miinze geschaffen, die sich
bald iiber den ganzen &stlichen Mittelmeer-
raum ausbreitete. Uber die verschiedenen Me-
thoden der Miinzherstellung bei den Griedren
sind sehr viele Theorien aufgestellt worden,
und manches ist noch recht unklar. Charles
Seltman (Cambridge), der heute wohl bedeu-
tendste Kenner des griechischen Miinzwesens,
legt dar, daf die Miinzprigung in der frithen
Antike &hnlich vonstatten gegangen sein muf,
wie in der spiteren Zeit. Die vollendete
kiinstlerische Ausfithrung der Stiicke erreichte
man durch den Schonheitssinn und die beson-
dere manuelle Fertigkeit.

griechische bestand
Seltman aus einem einfachen Gebdude, in dem
Gehilfen nur

iiber bescheidenes Werkzeug verfiigten. Das

Eine Miinzstitte nach

der Miinzmeister und seine

wichtigste war ein kleiner Ofen, um die
Schrotlinge zu erhitzen, ein Ambof, in dem
die Form fiir die Vorderseite der Miinze ein-
gelassen war (Unterstempel), die zugehsrigen
Oberstempel, ferner Himmer zum Schlagen
der Miinzen sowie Zangen, um die glithenden
Schrétlinge zwischen die Stempel zu bekom-
men. Auferdem war eine Waage von Wich-
tigkeit, um die Schrétlinge vor dem Glithen
zu wiegen und zu justieren.

Bei der Hammerprigung waren die Oberstem-
Verschleiff

als die Unterstempel, so daf man bei der

pel einem stirkeren ausgesetzt
Untersuchung antiker Miinzen mehr Stempel-
unterschiede bei den Riickseiten als bei den
Vorderseiten findet.

Die Herstellung der Schrétlinge, fiir die es

Denar des Carisius, Rémische Republik 45 v.
Chr.

As.: Kopf der Miinzgéttin Juno Moneta
Rs.: Rémische Miinzgerite Zange, Ober- uitd
Untereisen, Hammer

Fast 1000 Jahre spéter finden wir auf einem
Obol Ludwigs des Frommen, 814 — 840, wie-
derum Miinzgerite dargestellt.

auch verschiedene Mdgglichkeiten gibt, war
verhdltnismaBig schwierig. So haben manche
griechischen Stddte gern, um die komplizierte
Arbeit der Schrétlingsherstellung zu vermeiden,
einfach die Miinzen ihrer Nachbarstidte, die
bei ihnen umliefen, als Schrétlinge benutzt und
iiberprigt. Auch war es iiblich fremde Geprige
durch Hinzufiigen eines kleinen Beischlags im
cigenen Gebiete umlauffihig zu machen.

Die Miinzstempel — urspriinglich vielleicht
auch aus Bronze hergestellt — waren aus
Eisen. Die Miinzbilder wurden mit Grabstichel
und Senkpunzen in die noch ungehirteten
Stempel iibertragen. Die Senkpunzen — Stahl-
stifte, die kleine positive Reliefteilchen tragen
(Patrizen) — trieb man in die Stempeloberfli-
che ein. Die Verbindung zwischen den Punzen-
einschligen wurden mit dem Gravierstichel
ausgeglichen. Dann wurden die Stempel ge-
stahlt.

Aus rémischer Zeit haben wir fiir die Her-
stellung der Miinzen verhiltnismaBig wenig
Uberlieferungen. Ein Republik-Denar des Ca-
risius, der auf der Vorderseite den Kopf der
Miinzgdttin Juno Moneta trigt, zeigt auf der

Riickseite die Miinzgerite der Rémer.



Kleine Spindelpresse oder Stofiwerk.
Eine dhnliche Maschine kaufte die Stadt K3ln
im Jahre 1696 fiir ilre Miinzstitte.

In der Villa der Vettii in Pompeji gibt es ein
schénes Wandbild, das eine Reihe von Putten
bei der Miinzprigung zeigt. Mehrere Waagen
veranschaulichen, daB man damals schon gro-
fen Wert auf ein einheitliches Gewicht der
Miinzen legte.

Der Bedarf an Miinzen im rdmischen Welt-
reich muB sehr grof gewesen sein, wie die
zahlreichen Miinzstitten in allen Teilen Euro-
pas, die Vielzahl der erhalten gebliebenen
Miinz-

erkennen

Geprige sowie die GroBe mancher

schatzfunde romischen Ursprungs
lassen. Einige Forscher behaupten, die Romer
hiitten schon komplizierte Prigewerke beses-
sen. Vor allen Dingen schlieft man das aus
der RegelmiBigkeit der ,Kehrprigungen® rd-
mischer Miinzen. (Kehrprigungen nennt man
Miinzen, bei denen das Revers- und Avers-
bild in umgekehrter Richtung stehen. Man
Miinzen um ihre

muB  diese waagerechte

Achse ,kehren“, wenn man die Darstellung

auf der Riickseite aufrecht sehen will.) Wahr-
scheinlich haben die Rémer schon ein Kiipp-
werk besessen, durch das die Miinzstempel
auch bei der Hammerprigung immer die glei-
che Stellung zueinander fanden.

Zu Beginn des Mittelalters geht der Geldver-
kehr durch die Folgen der Vélkerwanderung
zunichst zuriick. In merowingischer Zeit reisten
die Fiirsten und Kénige meist nur in Beglei-
tung ihrer Miinzer, deren Berufsstand sich um
diese Zeit neu entwickelte. Im Laufe des Mit-
telalters wurde der Miinzbedarf dann wieder
sehr erheblich, da man fast nur eine Nomi-
nale — den Denar oder Pfennig — ausmiinzte.
AuBlerdem wurde das Geld hidufig verrufen —
eingezogen — und mufte neu geprigt werden.
Unser Titelbild zeigt in mittelalterlicher Dar-
stellung aus England einen Miinzer bei der
Arbeit. Aus dem spiten Mittelalter wird das
uns iiberkommene Material zahlreicher. Man-
cher Miinzstempel blieb erhalten, und auch
die Darstellungen des fiir die Allgemeinheit
so interessanten Gewerbes mehrten sich. In
vielen Bildwerken finden wir Darstellungen
von Miinzern, Miinzwerkstitten und Minz-
werkzeugen.

Bis zum Ende des 16. Jahrhunderts war wohl
fast ausschlieBlich die Hammerschlag-Prigung
iiblich. Das Verfahren entspricht im wesentli-
chen dem

in unserer schematischen

antiken

Senkpunzen (kleine meifleldhnliche Stahlstifte,
mit positiven Reliefteildien ausgestattet), daie
zur Herstellung Kélner Miinzstempel dienten.
Sie ‘stammen aus dem 17. Jahrhundert.



Miinzpragung mit der Spindelpresse.
Wilirend der Miinzer in einer Vertiefung sitzt und die Schrétlinge zwischen die Stempel lect,
setzen die Miinzknedhte die Schwungstange (Balancier) der Spindel in schleudernde Bewegung
und bewirken so die Pragung. (Kupferstidia. d. ,Eucyclopédie” von Diderot-d’ Alembert 1751-52)

Man stellte zunichst die fiir

Miinzen bestimmte Metall-Legierung her. Die-

Darstellung.

se schmolz man und goB sie in eine Form,
in der Streifen unterschiedlicher Lange ent-
standen. Diese Streifen hdmmerte man dann
noch, um sie weiter auszutreiben. Die fertigen
schnitt der Benehm-

,Zainen“ man mit

schere“ zu ,Schrétlingen”. Das Wort kommt
von ,schroten — zerschneiden, zerstiickeln.
Die als ,Klippen“ bezeichneten, in Notzeiten
und zu besonderen Anlissen geprigten ecki-
gen Miinzen haben ihren Namen von dem
schwedischen Wort ,klippa“, was ,mit der
Schere geschnitten” bedeutet.

Spéter benutzte man zur Herstellung der

Schrétlinge Stanzen, die die endgiiltige Miinz-

abfallende Material

fand erneut als Schmelzgut Verwendung. Im

form ausstachen. Das
allgemeinen wurden die Schrétlinge vor dem
Priagen erhitzt, da das Metall dann weicher
und elastischer ist und Schrétlings- oder
Stempelrisse so vermieden wurden.

Eine interessante Sonderform der mittelalter-
lichen Miinzen stellen die sogen. Brakteaten
dar, die im 12. Jahrhundert aufkommen. Die-
se sind aus papierdiinnem Silberblech. Sie zei-
gen auf der Riickseite das gleiche Miinzbild
wie auf der Vorderseite, nur negativ durch-
getrieben. Zu ihrer Herstellung gibt es ver-
schiedene Theorien: entweder wurden sie mit
einem Stempel, der wegen der auferordentli-

chen Diinne des Schrdtlings sogar aus Hart-



holz sein konnte, auf einer elastischen Unter-
(z. B. Leder)

wurden zwischen zwei Stempel, von denen der

lage eingeschlagen, oder sie
eine positiv und der andere negativ geschnit-
ten war, wie normale Miinzen geprigt.

Um 1550 soll ein Augsburger Mechanikus die
Walzenprigemasdhine erfunden haben, die durch
Wasserkraft oder im Gé&pel gehende Pferde
betrieben wurde. Es handelt sich hierbei um
zwei gegeneinander rotierende Walzen. in de-
nen die Miinzbilder (leicht elliptisch) einge-
graben waren. Zwischen diese wurde der
streifenfdrmige Zain eingeschoben ,der dort
seine Prdgung erhielt. In einem weiteren Ar-
beitsgang wurden die Miinzen herausgestanzt.
Die meisten der in einem Walzenwerk geprig-
ten Miinzen sind an einer leichten Wélbung
sowie an der schrigen Form ihres Randes
zu erkennen.

Eine weitere Prigeart war die Taschenwerk-
pragung, die ungefihr zur gleichen Zeit auf-
kam. Die Stempel waren in zwei abgerundete
Stahlblscke gegraben, die sich ebenfalls durch
Kraft

wobei das Zainband ruckweise hindurchgefiihrt

maschinelle gegeneinander bewegten,
wurde.

Die dritte Art der Prigemaschine, dic wahr-

scheinlich nicht viel jiinger ist als die beiden
vorhergenannten, ist die Spindelpresse odet
das StoBwerk. Der Unterstempel ist starr
montiert, wihrend der Oberstempel, an einer
Spindel befestigt, mittels Schwungkraft herab-
gesenkt werden kann. Beide Stempel treffen
den Schrétling in einer waagerechten Ebene.
Bei dieser Prigungsart gibt es noch die ge-
legentlich angewandte Form der ,Prigung im
Ring“. Hierbei wird iiber den kegelférmig zu-
laufenden Unterstempel ein Ring gefiihrt, der
den Rand der Miinze formt.

Kompliziertere Randverzierungen wurden mit
Hilfe von Rdindelmaschinen, von denen ver-
schiedene Typen bekannt sind, hergestellt.
Gegen Anfang des 19. Jahrhunderts kommen
dann die Kuichebelpressen auf, von denen die
erste 1811 von Nevedomski in St. Petersburg
verwendet, die bekannteste aber von Died-
rich Uhlhom 1817 in Grevenbroich bei Kéln
entwickelt wurde. Bei diesen Maschinen erfolgt
die Prigung nicht durch einen StoB, sondern
durch einen sich regelmifig steigernden Druck.
Der Druck wird durch einen Hebel in Knieform
ausgeiibt. Die Maschine Uhlhorns fand in vie-
len Landern Verwendung und ist heute noch in

verbesserter Form in Gebrauch.

Medaille der Briisseler Miinze 1910,
Miinzprigung einst und jetzt

Hammerschlagprigung

Uhlhorn'sche Kniehebelpresse



Englische Medaille mit Darstellung der Uhl-

horn'schen Kuiehebelpresse

Der Bedarf eines modernen europiischen In-
dustriestaates an Hartgeld 148t sich mit dem
eines antiken Stadtstaates und mit einer mit-
telalterlichen Handelsstadt nicht vergleichen.

Deshalb miissen die Miinzstitten heute mit

leistungsfihigeren, moderneren Prigemaschinen

ausgestattet sein, um den Bedarf an Hartgeld
jederzeit decken zu kénnen. Die Bundesrepu-
blik Deutschland verfiigt heute iiber 4 Miinz-
stitten, deren Erzeugnisse sich durch die Miinz-
zeidten unterscheiden. Das zhemalige Deut-
sche Reich hatte 9 Miinzstitten, die die Buch-
staben A—] als
Miinzstitten - der
Miinchen (D), Stuttgart (F), Karlsruhe (G),
Hamburg (J). Die Miinzzeichen sowie die Zei-

Miinzzeichen hatten. Die

Bundesrepublik liegen in

chen der Stempelschneider und Miinzmeister
haben auf alten Miinzen eine reiche Tradition.
Aus ihnen kdnnen wir hiufig Schliisse ziehen
iiber die Verhiltnisse in den fritheren Miinz-

stitten und die Wirkungskreise der Miinzmei-

ster und Stempelschneider. Geschickte Stem-
pelschneider schnitten oft fiir mehrere Miinz-
herren die Stempel. So kam es vor, daB z. B.
Kélner Stempelschneider fiir norddeutsche
Stidte Miinzstempel anfertigten. Heute kom-
men Miinzmeisterzeichen auf Miinzen nur noch
in einigen Lindern vor. Hiufiger sind Signaturen
der Kiinstler, die das Miinzbild entworfen ha-
ben.

Die Prigung erfolgt heute meist durch starke
hydrauliche Pressen.

Auch die Methoden der Miinzstempel-Herstel-

lung haben sich seit dem 18. Jahrhundert

Franzésischer Miinzer beim Ausstanzen von
Schrétlingen fiir silberme 5-Framcs-Stiicke, Pa-
riser Miinze 1910.



erheblich entwickelt. Wenn heute der Entwurf

eines Miinzbildes angenommen worden ist,
wird zunichst ein grofes Gipsmodell ange-
fertigt. Dieses Modell wird nach dem Storch-
schnabelprinzip auf den stihlernen Miinzstem-
pel iibertragen. Eventuell ist dabei noch ein

Zwischenmodell nétig. Der Miinzstempel wird
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danach noch von einem geschickten Graveur
»retuschiert”. Dann werden nach diesem Stem-
pel zunichst verschiedene Patrizen angefertigt,
von denen man erst dann die endgiiltigen Ma-

trizstempel abnimmt, denn man bendtigt we-

starken VerschleiBes

hiufig neue

%

gen des
Stempel.
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Medaille der Pariser Miinze, 1767

Waage mit Schrétlingen und Feile
.Sie geben das Gewidst”
(= die Justeure, Eidibeamten)

Spindelprigmaschine ,Sie geben den Wert*
(= die Miinzer, die die Prigung geben)

Zum Gelingen der Ausstellung trugen du-ch Leihigaben bei:

Das historische Museum der Stadt Kolu,

Miinz- und Prigeanstalt H. Kissing, Menden, Sauerland,
Herr K. Flock, B.-Gladbach, Dr. C. Fiingling, Kélu-Rath,
Miinzhandlung Heinrich Pilartz, Koln,

Spezialsammlung , Miinztechnik” Otto Walther, Aadten

Geldgeschichtliche Sammlung
KREISSPARKASSE KOLN



